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EMULSION SOLIDE A PHASE GRASS E LIQUIDE STRUCTUREE PAR UN POLYMERY 

(§) ^invention se rapporte a une emulsion solide physio- 
loglquement acceptable, notamment cosmetique, conte- 
nant une phase aqueuse et une phase grasse iiquide 
dispersees, Tune dans Pautre, la dlte phase grasse Iiquide 
etant structure par au moins un polymere de masse mote- 
culaire moyenne en poids ailant de 1 000 a 30 000, compor- 
tant a) un squelette polym6rique, ayant des motifs de 
repetition hydrocarbones pourvus cTau moins un heteroato- 
me, et b) des chatnes grasses pendantes et/ ou terminales 
eventuellement fonctionnalisees, ayant de 12 a 120 atomes 
de carbon e et etant llees a ces motifs, la phase aqueuse, la 
phase grasse Iiquide et le polymere formant un milieu phy- 
siologiquement acceptable. Cette composition se presente 
notamment sous forme de fond de teint coute, dont I'appll- 
catlon conduit a un depot naturel, leger, frais et de bonne te- 
nue dans le temps. 
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La presente invention se rapporte a une composition de soin et/ou de traitement et/ou de 
maquillage de la peau, y compris du cuir chevelu, et/ou des levres des etres humains de type 
emulsion, contenant une phase grasse liquide structuree par un polymere particuiier. Cette 
composition se pr6sente notamment sous forme d'un produit de maquillage en particuiier coule. en 
5 stick ou en coupeile et plus sp§cialement de stick anti-cerne, de maquillage du corps, de fond de 
teint ou de produit & levres, dont implication conduit a un d<§pot naturel, leger et de bonne tenue 
dans le temps. Plus specialement, cette composition est-sous forme d'emulsion soiide eau-dans- 
huile (E/H). 

10 Dans ies produits cosmetiques ou dermatologiques solides, il est courant de trouver une phase 
grasse liquide structuree, a savoir gelifiee et/ou rigidiftee a I'aide de cires et/ou de charges ; ceci 
est notamment le cas dans Ies compositions solides comme Ies deodorants, Ies baumes et Ies 
rouges a levres, les produits anti-cerne, ies fards a paupiere et Ies fonds de teint couies en pot ou 
en coupeile. Les produits couies en coupeile sont souvent appeles des compacts. 

15 . 

Par "phase grasse liquide", au sens de invention, on entend une phase grasse liquide a 
temperature ambiante (25°C) et pression atmosphere {760mm de Hg), composee .d'un ou 
plusieurs composes non aqueux liquides & temperature ambiante, appeles aussi huiles, 
generalement compatibles entre eux et insolubles au moins en partie dans une phase aqueuse. 

20 Les composes non aqueux ou huiles peuvent etre volatils ou non volatils. Ainsi, la phase grasse 
liquide peut contenir un ou plusieurs composes volatils, un ou plusieurs composes non volatils ou 
un melange de ces composes volatils et non volatils. . , . 

Par "compose volatil", on entend au sens de l'invention tout milieu non aqueux susceptible de 
25 s'evaporer au. contact de la peau ou des levres en moins d'une.heure, a temperature ambiante et 
pression atmospherique. Le ou les solvants volatils de l'invention sont des solvents, organiques et 
notamment des huiles cosmetiques volatiles, liquides a temperature ambiante, ayant une pression 
de vapeur non nulle, a temperature ambiante et pression atmospherique, allant en particuiier de 
10' 3 a 300mm de Hg et de preference superieure a 0,3mm de Hg. 

30 

La structuration de ia phase grasse liquide permet en particuiier:. jde limiter son.e^sgdation des 
compositions solides notamment dans les regions chaudes et .humides et, en plus, de limiter, 
apres depot sur la peau ou les levres, la migration ou propagation de cette phase dans les rides et 
ridules, ce qui est particuiierement recherche pour un rouge a levres, un produit anti-cerne ou un 

35 fard a paupieres. Par "migration", on entend un debordement de la phase grasse liquide en dehors 
du trace initial du maquillage. Cette migration de la phase grasse liquide, en particuiier lorsqu'elle 
est importante et que cette phase est chargee de matieres colorantes, conduit a un effet 
inesthetique autour des levres et des yeux, accentuant particuiierement les rides et les ridules. 
Cette migration est souvent citee par Ies femmes comme un defaut majeur des produits de 

40 maquillage colores comme les rouges a levres, produits anti-cerne et fard & paupieres classiques. 

De plus, Ies compositions de maquillage ou de soin coulees se presentent le plus souvent sous 
forme anhydre entratnant, en .particuiier sur le visage et le corps mais aussi sur Ies cits, des . 
phenomenes d'inconfort, de lourdeur, de gras et parfois des impressions de masque ou 
45 d'6touffement, qui peuvent devenir redhibitoires. * . 

Pour alteger le maquillage et reduire ces phenomenes de lourdeur et de gras, les cosm&iciens se 
sont interesses aux compositions de fond de teint et de rouges a levres sous forme d'6mulsion. 
Ainsi, la societe Shiseido a envisage dans sa demande de brevet EP-A-0 374 332 des 

50 compositions de rouge a levres et de fond de teint, produisant un effet frais, sous forme d'£mulsion 
soiide du type 1 eau-dans-huile contenant une huile de silicone volatile, une cire soiide 
hydrocarbon<§e, un organopolysiloxane modifte par un groupe polyoxyafkytene, servant 
d'Smulsionnant de la phase aqueuse dans ia phase grasse, et des charges puIvSrulentes. De 
m§me la societe Procter & Gamble a decrit dans le document US-A-5 688 831 des compositions 

55 de maquillage hydratantes comportant une ou- plusieurs silicones volatiles associees & un ou 
plusieurs humectants, des pigments et un compost amphiphile organique capable de former sur la 
peau ou dans la composition des cristaux liquides lyotropes smectiques renfermant lesdits 
humectants. 
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Ces compositions, du fait de la presence d'un taux eleve de cire presentent encore I'inconvenient 
d'etre lourdes, d'etre difficiles a etaler et de conferer le plus souvent a la composition un toucher 
desagrSable. De plus, la presence de ces cires provoque generalement une notification du 
maquillage pas toujours souhaitable pour un rouge a levres ou un fard a paupieres. 

5 

II subsiste done le besoin d'une composition ne presentant pas les inconvenients ci-dessus, et 
ayant notamment des proprietes de fraicheur, de legeret<§, de bonne tenue dans le temps, ne 
dessechant pas la peau ou les tevres sur lesquelles elle est appliquee, aussi bien lors de 
('application qu'au cours du temps. De plus, cette composition est stable dans le temps et facile a 
10 fabriquer. Le maquillage obtenu est naturel, sans sensation de masque ni d'etouffement et 
homogene. 

^invention a justement pour objet une emulsion solide de soin et/ou de maquillage et/ou de 
trahement de ia peau et/ou des levres du visage et/ou des phaneres permettant de remedier aux 
15 ' inconvenients mentionnes ci-dessus. 

Par "emulsion", on entend une composition contenant une phase aqueuse et une phase grasse 
liquide dont I'une des deux phases est dispersee dans I'autre phase avec ou sa^emulsionnant, 
Tensemble etant homogene a ceil nu. Par "emulsion solide", on entend une emulsion qui ne 
20 s'ecoule pas sous son propre poids a temperature ambiante et pression atmospherique. 

De fagon surprenante, le demandeur a trouve que Tutilisation de'poiymeres ^aiiiaiiers dans une 
emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase' gr^se pe'rmettaft Tobtehtion d'Un 
produit coule ou compact dont rapplication sur la peau, les levres ou les fibres keratiniques 
25 conduisait a un film ayant des proprietes cosmetiques remarquables.~En particulier, le film est, 
souple, confortable et "frais". De plus, la composition (ou remulsipn) est stable dans Me temps et 
n'exsude pas a temperature ambiante. ■- . 

Par stable, on entend une composition qui n'exsude pas a 'temperaLture ambiante pendant au 
30 moins 2 moins, voire jusqu'a 9 mois. . , 

Uinvention s'appiique non seulement aux produits de maquillage des levres, comme les rouges a 
levres, les brillants a levres et les crayons a levres et de maquillage de la peau, aussi bien du 
visage que du corps humain, comme lesfonds de teints eventueUerfjent coSles^h'stick, en pot ou 

35 en coupelle, les produits anti-cerne, les fards a paupieres ou li joues'ef les produits de 'tatouage 
ephemere mais aussi aux produits de soin et/ou de traitement de la peau, y compris du cuir 
chevelu, et des levres comme les produits notamment en stick de protection solaire de la peau du 
visage ou des levres, aux produits d'hygiene corporelle comme !e$ "deodorant's notamment en 
stick, les shampooings et apres- shampooings epaissis et aux produits de maquillage "des yeux 

40 comme les eye-liners, les crayons et les mascaras plus spScialement coutes sous forme die pain, 
ainsi qu'aux produits de maquillage ou de soin des fibres keratiniques comme les cheveux et les 
sourcils. , v .- , t . r »• 

De fagon plus precise, Invention a pour objet une emulsion solide contenant 'une phase aqueuse 
45 et une grasse liquide disperses Tune dans I'autre, la phase grasse liquide etant structure par au 
•moins un polymere de masse moteculaire moyenne en poids allant de 1000 & 30 000, comportant 
a) un squelette polymSrique ayant des motifs de repetition hydrocarbonis pouryus d£u moins un 
het§roatome, et b) des chafnes grasses pendantes . et/qu terminals, eventuellement 
fonctionnaiisees, ayant de 12 a 120 atomes de carbone et 6tant Itees a ces motifs hydrocarbpnes, 
50 la phase aqueuse, la phase grasse liquide et le polym&re formant un milieiJ physiologiquement 
acceptable. ( 

La composition de 1'invention peut se presenter sous forme de pate ou de solide; plus ou moins 
dur, deformable ou non. Elle peut etre une emulsion huile-dans-eau (H/E) qu eau : dans-huile (E/H), 
55 voire m§me sous forme d'emulsion triple. En particulier, elle se presente sous forme coulee en 
stick ou en coupelle et plus specialement sous forme d'une emulsion eau-dahs-huile rigide 
notamment coulee. 

La structuration de la phase grasse liquide est modulable seloh la/nature du pbfymere k 
60 h&Sroatome utilise et peut etre telle que Ton obtienne' une structure plus ou moins dure 
notamment sous forme d'un button ou d'un stick. Ces compositions rigides lorsqu'elles sont 
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coiorees permettent, apres application, d'obtenir un depot, homogene en couleur plus ou moins 
briliant, frais, non lourd, souple, ne migrant pas et de bonne tenue notamment de la couleur dans 
le temps. 

5 Le polymere structurant de la composition de I'invention est un solide non deformablea 
temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760mm de Hg). II est capable de 
structurer la composition sans I'opacifier. 

Par "chaines fonctionnalisees" au sens de {'invention, on entend une chaine alkyle comportant un 
10 ou plusieurs groupes fonctionnels ou reactifs notamment choisis parmi les groupes hydroxyle, 
ether, oxyalkylene ou polyoxyalkylene, halogene, dont les groupes fluores ou perfiuores, ester, 
siloxane, polysiioxane. En outre, les atomes d'hydrogene d'une ou plusieurs, chaines grasses 
peuvent etre substitues au moins partiellement par des atomes de fluor. 

15 Par "polymere", on entend au sens de I'invention un compose ayant au moins 2 motifs de 
repetition. 

Par "motifs de repetition hydrocarbones", on entend au sens de I'invention un motif comportant de 
2 a 80 atomes de carbone, et de preference de 2 a 60 atomes de carbone, portant des atomes 

20 d'hydrogene et eventueilement des atomes d'oxygene, qui peut etre lineaire, ramifie ou cyclique, 
sature ou insature. Ces motifs comprennent, en outre, chacun de un a plusieurs heteroatomes non 
pendants et se trouvant dans le squelette polymerique. Ces heteroatomes £brit cbolsls parmi les 
atomes d'azote, de soufre, de phosphore et leurs associations, associes eventueilement a un ou 
plusieurs atome d'oxygene. Ces motifs peuvent, en outre, comprendre un groupement polaire du 

25 type carbonyle. ^ . 

Ces motifs a heteroatome sont en particulier des motifs amidS'lbrmant un /sq'Cfelette" du type 
polyamide, des motifs carbamate et/ou uree fprmant un squelette polyurethane* polyuree et/ou 
polyuree-urethane. De preference, ces motifs sont des motifs amide. Avantageusement, les 
30 chames pendantes sont liees directement a Tun au moin^ deS* tieter6a!otn^ 
polymerique. * ... 

Entre, les motifs hydrocarbones, le polymere peut comprendre des motifs silicones ou des motifs 
oxyaikylenes. 

35 

En outre, le polymere de la composition de I'invention comprend avantageuseffienr de 40 £ 98 % 
de chaines grasses par rapport au nombre total des motifs a heteroatome et des chames grasses 
et mieux de 50 & 95 %. La nature et la proportion des motifs & heteroatome est fonction de la 
nature de la phase grasse liquide et est en particulier similaire a'la nature de la K phase grasse. 
40 Ainsi, plus les motifs a heteroatome sont polaires et en proportion elevee dans IS p&Tymere, ce qui 
correspond a la presence de plusieurs heteroatomes, plus le potymfere a deTTaffinite avec les 
huiles polaires. En revanche, plus les motifs a heteroatome sont peu polaires Voire^apolairfes ou en 
proportion faible, plus le polymere a de Taffinite avec les huiles apolaires. 

45 L'invention a aussi pour objet une emulsion solide contenant une phase aqueusfe et une phase 
grasse liquide dispersees I'une dans I'autre, la phase grasse liquide etant structuree par au moins 
un polyamide de masse moieculaire moyenne en polds allant de 1000 k 30 000, comportant a) un 
squelette polymerique, ayant des motifs rep£tit'rfs amide, et b) eventueilement des diaTnes grasses 
pendantes et/ou terminates eventueilement fonctionnalisees, ayant de 12 * 120 atomes de 

50 carbone et etant liees a ces motifs amide, la phase aque^ <v ia^^'gg^ f l^uk^ et le 
polymere formant un milieu physiologiquement acceptable. . . .. \^ t ,.,l 



55 



Cette emulsion peut etre utilisde telle quelle ou introduite dans une compqsiti&n'plus cbmplexe & 
milieu physiologiquement acceptable. 

De preference, les chaines grasses pendantes sont liees a Tun au moins des atomes d'azote des 
motifs amide. 



En particulier, les chaines grasses de ce polyamide represented de 40 a 98 % du nombre total 
60 des motifs amide et des chames grasses, et mieux de 50 & 95 %. 
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Comme polymeres structurant pr£feres utilisables dans I'invention, on peut citer les polyamides 
ramifies par des chaTnes grasses pendantes et/ou des chaines grasses terminates ayant de 12 a 
120 atomes de carbone et notamment de 12 a 68 atomes de carbone, les chatnes grasses 
terminales 6tant liees au squelette polyamide par des groupes ester. Ces polymeres sont plus 
5 sp§ciatement ceux dScrits dans le document US-A-5783657 de la societe Union Camp. Chacun de 
ces polymeres satisfait notamment a la formule (I) suivante : 

R 4 R 4 /' " 

II 

1 o R 1 -0-<! --C~R 2 ~C~N-R 3 --N- ^ n ~C-R 2 -C-0-R 1 

II II II II 

0 0 op 

dans laquelle n designe un nombre entier de motifs amide tel que le nombre de groupes ester 
15 represente de 10 % a 50 % du nombre total des groupes ester et amide; R 1 est a chaque 
occurrence independamment un groupe alkyle ou alcenyle ayant au moins 4 atomes de carbone et 
notamment de 4 a 24 atomes de carbone ; R 2 represente a chaque occurrence independamment 
un groupe hydrocarbone sature ou non en C 4 a C42 a condition que 50 % des groupes R 
represented un groupe hydrocarbone sature ou non en C30 a C 42 ; R 3 represente a chaque 
20 occurrence independamment un groupe organique pourvu d'au moins 2 atomes de carbone^ 
d'atomes d'hydrogene et optionnellement d'un ou plusieurs atomes d'oxygfcne ou d'azote ; et R 
represente a chaque occurrence independamment un atome d'hydrog&ne, un groupe alkyle sature 
ou non en a d 0 ou une liaison directe a R 3 ou a un autre R 4 de sorte que I'atome cT azote auquel 
sont lies a latois R 3 et R 4 fasse partie d'une structure h&erocyclique definie par.R 4 rN-R 3 , avec au 
25 moins 50 % des R 4 representant un atome d'hydrogene. 

En particulier, les groupes ester de la formule (I), qui font partie des chaines grasses terminales 
et/ou pendantes au sens de Finvention, represented de 15 a 40 % du nombre total des groupes 
ester et amide et mieux de 20 a 35 %. De plus, n represente avantageusement un nombre entier 

30 allant de 1 a 5. De preference, R 1 est un groupe alkyle sature ou non ej) d 2 a C22 et de preference 
en C 16 a- C22. Avantageusement, R 2 peut §tre un groupe hydrocarbone (alkylene sature ou 
insaturS) en C 10 a C 42 . De preference, 50 % au moins et mieux 75 % des R sont des groupes 
ayant de 30 k 42 atomes de carbone. Les autres R 2 sont des groupes hydrogenes en C 4 a C19 et 
meme en C 4 a C 12 . De preference, R 3 represente un groupe hydrocarbon6 en C 2 a Cg 6 ou un 

35 groupe polyoxyalkylene et R 4 represente un atome d'hydrogene. De preference, R represente un 
groupe hydrocarbon^ en C2 a C 12 sature ou non. Les groupes hydrocarbones peuvent etre des 
groupes Hneaires, cycliques ou ramifies, satures ou insatur6s. Par ailleurs, les groupes alkyle et 
alkylene peuvent etre des groupes lineaires ou ramifies. 

40 De fagon avantageuse, le polymfere de la composition de I'invention comprend une masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 2 000 a 20 000 et mieux de 2 000 a 10 000. 

Selon ('invention, la structuration de la phase grasse liquide est obtenue k Taide d'un ou plusieurs 
polymeres de formule (I). En general, les polymeres de formule (I) se presented sous forme de 
45 melanges de polymeres, ces melanges pouvant en outre contenir un produit de synthase de 
formule (I) correspondant a un compose avec n valant 0, c'est-&-dire un diester. 

A titre d'exemple de polymeres structurant utilisables dans la composition selon invention, on petit 
citer les produits commerciaux vendus par la soctete Bush BOake Allen sous les noms Uniciear 80 

50 et Uniciear 100. lis sont vendus respectivement sous forme de gel k 80 % (en matiere active) 
dans une huiie minerale et k 100 % (en matiere active), lis ont un point de ramollissement de 88 k 
94°C. Ces produits commerciaux sont un melange de copolymfcre d'un diacide en C36 condense 
sur r§thylene diamine, de masse moleculaire moyenne en poids d'environ 6000. Les groupes ester 
terminaux r^sultent de Pesterification des terminaisons d'acide restantes par I'alcool 

55 c4tylst6arylique. 

Comme polymere structurant utilisable dans Tinvention, on peut encore citer les resines 
polyamides resultant de la condensation d'un acide di-carboxylique aliphatique et cfune diamine 
(incluant les composes ayant respectivement plus de 2 groupes carboxyle et plus de 2 groupes 
60 amine), les groupes carboxyle et amine de motifs unitaires adjacents etant condenses sous forme 
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US-A-3148125. Plus specialement, on utilise les Versamid® 930 ou 744. 

,0 mSSi X52 '£» l^'ScM H-W Pour p.us dMomato su, ces polyamKte, on 
peut se referer au document US-A-5500209. 

Les oolvmeres structurant de la composition de Invention ont avantageusement une temperature 
^Ss^SIIuSfeure a 70°C et pouvant aller jusqu'a 190°C. De preference ,. presente 
15 u^mp^ aBant de 80 a 130°C. Ces polymeres soot en part.cul.er des 

polymeres non cireux. 

Avantaoeusement le Dolvmere est associe a au moins un compose amphiphile liquide et non 
S &teSSu e SSll, de vateur de balance hydrophile/Iipophiia (HLB) inferieure a 12 et 
SS^rS^TK et de preference de 1 a 5^ Sebn .'inventJon on peut ut, ser un ou 
Dlusieurs composes amphiphiles. Ces composes amphiph.les ont pour but de rentorcer les 
pSSsSruKtes d P u pofymere a heteroatome, de faciliter la mise en ceuvre du polymere et 
d'ameliorer la capacite a deposer de femulsion sol.de. 

25 Selon Invention, la composition de type d'emulsion peut avoir une durete allant J10g|200g et 
mieux de 30a a 100g Cette durete peut §tre mesuree selon une methode de penetration 6 une 
S Sans .IdHe Smposrtion et en partlculier a .'aide d'un analyses de > text «re (par exempleTA- 
XT2 de chez Rheo) equipe d'un cylindre en ebonite de 5 mm de haut et 8 mm de diam&re. La 
Ssure de duretf est^ffectuee a20«C au centre de 5 echantillons de a d.te composer . Le 

30 cvlindre est introduit dans ctiaque echantillon de composition a une pre-v.tesse de 2mm/s puis a 
une Ssse de 0 5 mm/s et enr?n a une post-vitesse de 2mm/s, le deplacement total etant de 1mm. 
La vateui i£,ee TdeTdurete est celle du pic maximum. L'echantillon a une epaisseur d'environ 
1cm. 

35 La durete de la composition (ou de I'emulsion) selon I'invention est telle que 'a composition est 
autoportee et peut se deliter aisement pour former un depot sat.sfa.sant sur la , peau etfou Jes 
levres et/ou les phaneres. En outre, avec cette durete, la composrt.on de r.nventton res.ste b.en 
aux chocs. 

40 Selon Invention, I'emulsion solide notamment coulee en coupelle ^J^jj^ SdSSS 
de stick a le componement d'un solide elastique deformab e et souple,^ con f ™t a L ap^cabon 
une douceur elastique remarquable. Les compositions coulees de I art anteneur nont pas cette 
propriete d'elasticite et de souplesse. 

45 Le ou les composes amphiphiles utilisables dans la composition de Invention comprennent une 
parSe JophUe liee a une P partie polaire, la partie lipophile ^Tl^L^Z^^TS 
au moins 8 atomes de carbone notamment. de 18 a 32 atomes de carbone et n^eux de 18 a 28 
atomes de carbone. De preference, la partie polaire de ce ou ^.^^J^^^£ 
reste d'un compose choisi parmi les alcools et les polyols ayan de * 1 ft 12 ^^pements hydroxyle 

50 les oolyoxyalkylenes comportant au moins 2 motifs oxyalkylenes et ayant de 0 a 20 motis 
SprSSeVou de 0 a 20 motifs oxyethylenes. En particuHer, e compps6 amph.ph.te est un 
X choisi parrni les hydro-xystearates, les oleates, les iso-stearates du glycerol du sorb.tan ou 
Sme%SuSse ^enS^alcools gras ramifies en C 12 a C* comme roctyldodecanoi et leurs 
m6tenges 9 Parmi ces esters, on prefere les monoesters et les melanges de mono- et de d.-esters. 

55 Le taux de compose amphiphile et celui du polymere a heteroatome sont A**?**^ de 
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amphiphile represente en pratique de 0,1 % k 35 % du poids total de la composition et mieux de 
1 %a15%, s'il est present. 

Avantageusement, la phase grasse liquide de la composition contient au moins 40 % d'huile(s) 
5 liquide(s) ayant un groupement similaire a ceiui des motifs a heteroatome et mieux de 50 a 100 %. 
En particulier, la phase grasse liquide structure par un squelette de type poiyamide contient une 
quantity majoritaire, a savoir au moins egale h 40 % du poids total de la phase grasse liquide et 
mieux de 50 a 100 %, d'huile ou melange d'huiles liquides apolaires, et plus specialement 
d'huile(s) hydrocarbonee(s). 

10 

Pour une phase grasse liquide structuree par un polymere comportant un squelette en partie 
silicones cette phase grasse contient de preference au moins 40% du poids total de la phase 
grasse liquide et mieux de 50 a 100 %, d'huile ou melange d'huiles liquides siliconees, par rapport 
au poids total de la phase grasse liquide. 

15 

Pour une phase grasse liquide structuree par un polymere apoiaire du type hydrocarbone, cette 
phase grasse contient avantageusement au moins 40 % en poids et mieux de 50 a 100 %, d'huile 
ou melange d'huiles apolaires liquides, notamment hydrocarbonees, par rapport au poids total de 
la phase grasse liquide. 

20 , 
Par "huile hydrocarbonee", on entend toute huile contenant des atomes de carbone et d'hydrogene 
et eventuellement une fonction ether, ester, acide ou hydroxyle. 

En particulier, les huiles polaires de Tinvention sont : 

25 - les huiles vegetales hydrocarbonees a forte teneur en triglycerides? consfitues d'esters d'acidfes 
gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de chainfes variees de C 4 a 
C24, ces dernieres pouvant etre lineaires ou ramifiees, saturees 6u Insaturees ; ces huiles sont 
notamment les huiles de germe de bie, de mais, de tournesol, de karite, de ricin, d'amandes 
douces, de macadamia, d'abricot, de soja, de coton, de luzerne, de pavot, de potimarron, de 

30 sesame, de courge, de colza, d'avocat, de noisette, de pepins de raisin ou de cassis, d'onagre, de 
millet, d'orge, de quinoa, d'olive, de seigle, de carthame, de bancoulier, de passiflore, de rosier 
muscat ; ou encore les triglycerides des acides capryilque/caprique comme ceux vendtis par la 
soctete Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 par la 
society Dynamit Nobel ; 

35 - les huiles de synthese ou esters de synthese de formule R^OOR;! dans laquelle R1 represente 
le reste d'un acide gras iineaire ou ramifie comportant de 1 a 40 atomes de carbone et R 2 
represente une chaine hydrocarbonee notamment ramifiee contenant de 1 a 40 atomes de 
carbone a condition que R t + R 2 soit £ 10, comme par exemple I'huile de Purcellin (octanoate de 
cetostearyle), I'isononanoate d'isononyle, le benzoate d'alcool en C 12 a C 15 , le myristate 

40 d'isopropyle, le palmitate d'ethyl 2-hexyle, I'isostearate d'isostearate, des octanoates, decanoates 
ou ricinoieates d'alcools ou de polyalcools ; les esters hydroxyies comme le lactate d'isostearyle, le 
malate de di-isostearyle ; et les esters du pentaerythritol ; 

- les ethers de synthese ayant de 1 0 k 40 atomes de carbone ; 

- les alcools gras en C 8 a C 26 comme Palcool oleique ; 
45 - ieurs melanges. 

Les huiles apolaires selon Tinvention sont en particulier les huiles siliconees, telles que les 
polydimethylsiloxanes (PDMS) volatils ou non, lineaires ou cycliques, liquides a temperature 
ambiante ; les polydimethylsiloxanes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou phSnyle, 

50 pendant et/ou en bout de chaine siliconee, groupements ayant chacun de 2 a 24 atomes de 
carbone ; les silicones, phenytees comme les phenyl trimethicones, les phenyl dimethicones, ies 
phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, des diph£nyl dimethicones, les diphenyl m£thyldiph§nyl 
trisiloxanes, les 2-phenyiethyl trimethylsiloxysiiicates ; les hydrocarbures lineaires ou ramifies 
d'origine synthetique ou minerale, volatils ou non, comme les huiles de paraffine, volatfles ou non 

55 volatiles, et ses derives, la vaseline, la lanoline liquide, les polydecenes, le polyisobutene 
hydrog£ne tel que le parteam, le squalane ; et Ieurs melanges. De preference, les huiles 
structures, et plus specialement celles structures par les polyamides et en particulier ceux de 
formules (I) ou les polyurethanes ou les polyurees ou les polyuree-urethanes, sont des huiles 
apolaires et plus specialement une huile ou un melange d'huiles du type hydrocarbone d'origine 

60 min6rale ou synthetique, choisies en particulier parmi les hydrocarbures notamment les alcanes 
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comme I'huile de parleam, !es isoparaffines comme PisododEcane et le squalane et leurs 
melanges. Avantageusement, ces huiles sont associees a une ou piusieurs huiles de silicones 
phenylees. 

5 De preference, la phase grasse liquide contient, au moins une huiie non volatile choisie en 
particulier parmi les huiles hydrocarbonEes d'origine minerale, vegetaie ou synthEtique, les esters 
ou ethers de synthese, les huiles de silicone et leurs melanges. 

La phase grasse liquide totale represents en pratique, de 5 a 98 % du poids total de la 
10 composition, de preference de 20 a 75 %. 

La phase grasse liquide de la composition seion ('invention peut contenir, en outre, au moins un 
compose non aqueux volatii, a savoir un ou piusieurs composes volatils. Les composes volatils 
sont en general des solvants des composes non volatils. 

15 

Seion I'invention, ces composes volatils facilitent, riotamment, Papplication de la composition sur la 
peau, les levres ou les phanEres. Ces composes volatils peuvent etre des composes 
hydrocarbones, des composes silicones comportant eventuellement des groupements alkyle ou 
alkoxy pendants ou en bout de chaine siiiconee ou un melange de ces composes volatils. 

20 

Comme compose volatii utilisable dans I'invention, on peut citer les huiles de silicones lineaires ou 
cycliques ayant une viscosite a temperature ambiante inferieure a 10 cSt et ayant notamment de 2 
a 7 atomes de silicium, ces silicones comportant eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy 
ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone volatile utilisable dans I'invention, on 
25 peut citer notamment Poctamethyl cyclotetrasiloxane, le dEcamethyl cyclopentasiloxane, le 
dodecamethyl cyclohexasiloxane, Pheptamethyl hexyltrisiioxane, Pheptamethyloctyl trisiloxane, 
Phexamethyl disiloxane, I'octamethyl trisiloxane, le dEcamethyl tetrasiloxane, le dodecamethyl 
pentasiloxane et leurs melanges. 

30 Comme autre compose volatii utilisable dans ['invention, on peut citer les huiles volatiles 
hydrocarbonees ayant de 8 k 16 atomes de carbone et leurs melanges et notamment les alcanes 
ramifies en Ce-Ci 6 comme les iso-alcanes (appelEes aussi isoparaffines) en CVCie, PisododEcane, 
PisodEcane, I'isohexadecane et par exemple les huiles vendues sous les noms commerciaux 
d'lsopars' ou de Permetyis, les esters ramifies en C 8 -Ci 6 comme le neopefttanoate d*iso-hexyle et 

35 leurs melanges. De preference, le compose (ou solvant) volatii est choisi parmi les huiles volatiles 
hydrocarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs melanges. 

On peut aussi utiliser des composes volatils fluores. 

40 Ces composes volatils represented notamment un taux massique de 0 a 97,5 % par rapport au 
poids total de la composition, de preference de 1 a 75 % et mieux de 3 a 45 % (si presents). De 
fapon generale, la quantity de compose volatii est utilisee en une quantite suffisante pour obtenir 
des proprietes de glissant et d'etalement.. Cette quantite sera adaptEe par Phomme du metier en 
fonction de PintensitE des proprietes d'&alement recherchee. 

45 

La composition de Pinvention contient, en outre, une phase aqueuse non miscible a la phase 
grasse liquide contenant de Teau Eventuellement epajssie ou gelifiee par/un ou piusieurs 
epaississants ou gelifiants de phase aqueuse et contenant Eventuellement des composes 
misclbles k Peau, comme des alcools InfErieurs en C2 k C7, les polyols ayant au moins deux 
50 groupements hydroxyle et de 2 k 1 0 atomes de carbone comme le glycerol, le propylene glycol, de 
D-panthEnol, les polyethylenes glycols. La phase aqueuse repr6sente notamment de 1 a 80 % du 
poids total de la 6omposition et mieux de 5 & 70 %. 

UEmulsions seion Pinvention peut etre obtenue en utilisant un tensioactif ou un melange de 
55 tensioactifs dont le HLB (balance hydrophile/lipophile) est adapts au sens de Pemulsion. 

Comme tensioactif utilisable dans Pinvention, adapts a I'obtentipn d'une Emulsion E/H on peut citer 
ceux ayant un HLB infErieur 7 et notamment les ester d'acides gras de polyols comme les mono-, 
di- f tri- ou sesqui-oleates ou stearates de sorbitol ou de glycerol, les laurates de glycErol ou de 
60 polyEthylEne glycol ; les alky! ou alkoxy dimethicones copolyols k chaTne alkyle ou alkoxy pendante 
ou en bout de squelette siliconE ayant par exemple de 6 k 22 atomes de carbone. Comme 
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tensioactif utilisable dans I'invention pour I'obtention d'une emulsion H/E on peut citer ceux ayant 
un HLB superieur a 7 comme les esters d'acides gras de polyethylene glycol (monostearate ou 
monolaurate de polyethylene glycol) ; les esters d'acides gras (stearate, oleate) de sorbitol 
polyoxy&hylenes ; les alky! (lauryl, cetyl, stearyl, octyl) ethers polyoxyethylenes et les dimethicones 
5 copolyols. De fa$on generate, on peut utiliser tout tensioactif lonique (cationique ou anionique) 
amphotere et tout tensioactif non ionique. bien connu de I'homme du metier. 

La composition de invention peut comprendre, en outre, tout additif usueiiement utilise dans le 
domalne conceme, choisi notamment parmi les matieres colorantes, les antioxydants, les huiles 

10 essentielles, les conservateurs, les parfums, les electrolytes (cation ou poiycations), les charges, 
les cires, les produits pateux a temperature ambiante, les neutralisants, les polymeres liposolubles 
ou dispersibles dans le milieu, les actifs cosmetiques ou dermatologiques comme par exempie des 
emollients, des hydratants, des vitamines, des acides gras essentiels, des filtres solaires, les 
dispersants comme I'acide poly(12-hydroxystearique) et leurs melanges. Ces additifs peuvent etre 

15 presents dans la composition k raison de 0 k 20% (notamment de 0,01 a 20 %) du poids total de la 
composition et mieux de 0,01 a 10% Avantageusement, !a composition contient au moins un actif 
cosmetique ou dermatologique. 

Bien entendu I'homme du metier veillera k choisir les eventuels additifs complementaires et/ou leur 
20 quantite de telle maniere que les proprietes avantageuses de la composition selon I'invention ne 
soient pas ou substantiellement pas, alterees par I'adjonction envisagee. 

La composition selon invention peut se presenter sous la forme d'une composition teintee 
dermatologique ou de soin des matieres keratiniques comme ia peau, les levres et/ou les 
25 phaneres tels que ies fibres keratiniques, sous forme d'une composition de protection solaire ou 
d'hygiene corporelle notamment sous forme de produit deodorant ou demaquillant sous forme 
coulee. Eile peut notamment etre utilisee comme base de soin pour la peau, les phaneres ou les 
levres (baumes a levres protegeant les levres du froid et/ou du soleil et/ou du vent, produit de soin 
pour la peau, les ongles ou les cheveux). 

30 

La composition de Invention peut egalement se presenter sous^ la forme d'un produit colore de 
maquillage de la peau, en particulier un fond de feint, presentant eventuellement des proprietes de 
soin ou de traitement, un blush, un fard a joues ou a paupferes, un produit anti-ceme, un eye-liner, 
un produit de maquillage du corps ; de maquillage des tevres comme un rouge a levres, un brillant 
35 h levres ou un crayon presentant eventuellement des proprietes de soin ou de traitement ; de 
maquillage des phaneres comme les cils et les cheveux en particulier sous forme d'un mascara 
pain, les sourcils notamment sous forme de crayon, les ongles. 

Bien entendu la composition de Invention doit etre cosmetiquement ou dermatologiquement 
40 acceptable, a savoir contenir un milieu physioiogiquement acceptable non toxique et susceptible 
d'dtre app!iqu6e sur la peau, les phaneres ou les levres d'etres humains. Par cosmetiquement 
acceptable, on entend au sens de I'invention une composition d'aspect, d'odeur et de toucher 
agrgables. 

45 Avantageusement, la composition contient au moins un actif cosmetique et/ou un actif 
dermatologique et/ou au moins une matfere colorante. Grace a I'utilisation d'au moins un polymere 
de masse moteculaire moyenne en poids allant de 1000 a 30 000, tels que d&ini precedemment 
dans une Emulsion, on obtient un piegeage des actifs et des matieres colorantes presents dans la 
composition, permettant de les maintenir la oil lis ont <§te appliques, k savoir les Idvres, la peau ou 

50 les phaneres. 

La mature colorante selon I'invention peut etre choisie parmi les colorants lipophiles, les colorants 
hydrophiles, les pigments et les nacres habituellement utilises dans ies compositions cosmetiques 
ou dermatologiques, et leurs melanges. Cette matiere colorante est generalement presente k 
55 raison de 0,01 a 50 % du poids total de la composition, de preference de 5 k 30 %, si elle est 
presente. 

Les colorants liposolubles sent par exempie le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le P~ 
carotene, I'huile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow 11, le DC Violet 2, le DC orange 5, le jaune 
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quinoieine. lis peuvent represents de 0,1 a 20 % du poids de la compositions et mieux de 0,1 a 
6 % (si presents). 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, enrobes ou non. On 
5 peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en surface les 
oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de fer ou de chrome le violet de 
manganese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu fernque Parmi les pigments 
organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de 
carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. Les pigments peuvent 
10 representer de 0,1 a 50 % et mieux de 2 a 30% du poids total de la composition, s lis sont 
presents. 

Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que le mica 
recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores tels que le mica 
15 titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique ou de loxyde de 
chrome,. le mica titane avec un pigment organique du type precite ainsi que les pigments nacres a 
base d'oxychlorure de bismuth, lis peuvent representer de 0,1 & 20 % du poids total de la 
composition et mieux de 0,1 a 1 5 %, s'ils sont presents. 

20 La composition peut eventuellement contenir une ou plusieurs cires pour ameiiorer la structuration 
sous forme de stick, bien que cette forme rigide puisse etre obtenue en I'absence de cire. Une cire, 
au sens de la presente invention, est un compose gras lipophile, solide a temperature ambiante 
(25°C) a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant une temperature de fusion sup^rieure 
a 40°C pouvant aller jusqu'a 200° C, et presentant a Petal solide une organisation cnstalline 

25 anisotrope. La taille des cristaux.est telle que les cristaux diffractent et/ou diffusent la lumiere, 
conferant k la composition un aspect trouble, plus ou moins opaque. En portant la cire a sa 
temperature de fu$ion, il est possible de la rendre miscible aux huiles et de former un melange 
bomogfcne microscopiquement, mais en ramenant la temperature du melange a la temperature 
ambiante, on obtient une recristallisation de la cire dans les huiles du melange. C'est cette 

30 recristallisation dans le melange qui est responsable de la diminution de la brillance dudit melange. 
Aussi, avantageusement la composition contient peu ou pas de cire. 

Les cires, au sens de la demande, sont celles generalement utilisees dans les domaines 
cosmetique et dermatologique ; elles sont notamment d'origine naturelle comme la cire d'abeilles, 

35 la cire de Camauba, de Candellila, d'Ouricoury, du Japon, de fibres de liege ou de canne a sucre, 
les cires de paraffine, de lignite, les cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de Montan, les 
ozokerites, les huiles hydrogenees comme I'huile de jojoba hydrogenee, mais aussi d'origine 
synthetique comme les cires de polyethylene issues de la polymerisation de I'ethylene, les cires 
obtenues par synthese de Fischer-Tropsch, les esters d'acides gras et les glycendes concrets a 

40 40°C, les cires de silicone comme les alkyle, alcoxy et/ou esters de poly(di)methylsiloxane solide a 
40°C. 

La composition selon invention peut etre fabriquee par les procedes connus, generalement 
utilises dans le domaine cosmetique ou dermatologique. Elle peut etre fabnquee par le procede qui 

45 consiste & chauffer le polymere au moins a sa temperature de ramollissement, a y ajouter le ou les 
composes amphiphiles, les emulsionnants, les matieres colorantes et les additifs eventuellement 
fondus puis a meianger le tout jusqu'a I'obtentlon d'une solution claire, transparente. On ajoute 
alors, au melange obtenu, apres abaissement de la temperature, le ou les composes volatils, puis 
la phase aqueuse. L'ensemble est ensuite homogenise. Le melange homogene obtenu peut alors 

50 etre couie dans un moule approprie comme une coupelie ou un pot de brillant a tevres ou 
directement dan? les articles de conditionnement (boitier ou coupelie notamment). 

L'invention a encore pour objet un procede cosmetique de soin, de maquillage ou de traitement 
des matieres keratiniques des etres humains et notamment de la peau, des levres et des 
55 phaneres, comprenant rapplication sur les matieres keratiniques de la composition notamment 
cosmetique telle que definie ckJessus. 

L'invention a aussi pour objet rutilisation d'au moins un polymere de masse moieculaire moyenne 
en poids allant de 1000 a 30 000, comportant a) un squelette polymerique, ayant des motifs de 
60 repetition hydrocarbones pourvus d'au moins un heteroatome, et b) eventuellement des chaines 
grasses pendantes et/ou terminales eventuellement fonctionnalisees, ayant de 12 a 120 atomes de 
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carbone et 6tant Itees k ces motifs hydrocarbones, dans une composition cosmetique ou pour la 
fabrication d'une composition physiologiquement acceptable du type emulsion solide contenant 
une phase aqueuse et une phase grasse liquide dispers6e Tune dans I'autre, comme agent pour 
structurer la phase grasse liquide. 

^invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. Les pourcentages sont donnes 
en poids. 



10 



15 



20 



Exemple 1 : Fond de teint E/H 

Phase A 

. Isostearate de sorbitane (Arlacel 987d , Uniquema) 4,5 % 

. Conservateur 0,2 % 

Phase B 

.Uniclear80 15 % 

. Octyi-2-dodecanol 3,6 % 

. Iso-paraffine hydrogenee (parlSam) 1 1 % 

Phase C 

. Dioxyde de titane 4,1 % 

. iso-paraffine hydrogenee 7 % 

.Oxyde defer 1,3 % 



25 



Phase D 
. Parfum 



0,65 % 



Phase E 
. Eau 

30 . Conservateur 

. Sulfate de magnesium 
. Propylene glycol 

La phase (B) est chauffee a 120°C, sous agitation, puis homogeneisee a Taide cfun 
35 homogeneisateur Rainery tournant a 300 trs/min. On ajoute ensuite la phase A puis la phase C 
prebroyee a Taide d'un broyeur tri-cylindre. On ajoute ensuite doucement et regulierement la phase 
D et la phase E au melange precedent ramene a 100°C avec un homogeneisateur Heidolph. 
L'ensemble est laisse en contact pendant 10 min puis coule dans des coupelles. 

40 Le produit obtenu est solide, de prise au doigt facile ; il est frais et s'etale bien et forme sur la peau 
un depot homogene, teger. Le maquiliage obtenu est naturel et satine. Sa durete en g (au 
texturometre) est de 35. 

Exemple 2 : Fond de teint solide E/H 

45 Phase A 

. Isostearate de sorbitane (Arlacel 987d'Uniquema) 4,5 % 

.Conservateur 0,2 % 

Phase B 

50 .Uniclear80 15 % 

. Octyl-2-dodecanol 3,6 % 

. Iso-paraffine hy'drogenee (parleam) 6 % 

IsododScane 5 % 



qsp 100 % 
0,3 % 
0,7 % 
3 % 



55 Phase C 

. Dioxyde de titane 4,1 % 

. Iso-paraffine hydrogenee 7 % . 

.Oxyde defer 1,3 % 

. Poudre de nylon 8 % 

60 
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Phase D 

. Parfum 0,65 % 
Phase E 

5 .Eau qsp100% 

. Conservateur 0.3 0/0 

. Sulfate de magnesium 0,7 % 

. Propylene glycol 3 % 

1 0 La fabrication de ce fond de teint est identique k celle de i'exemple 1 . Le prodult obtenu a une belie 

texture solide et presente les memes proprietes que celui de I'exemple 1. 

Exemple 3 : Fond de teint E/H 

15 Phase A 

. Isostearate de sorbitane (Arlacel 987d'Uniquema) 6 % 

. Conservateur 0,2 % 

Phase B 

20 .Uniclear80 15 % 

. Octyl-2-dodecanol 3.6 0/0 

. Iso-parafflne hydrogenee (parleam) 11 % 

. IsododScane 22,5 % 

. Cyclohexadlmethylsiloxane (8 cSt) 5 % 
25 (DC246 de Dow Corning) 

Phase C 

. Dioxyde de titane 4,1 % 

. Jso-paraffine hydrog6nee 3,3 % 

30 .Oxyde defer 10,7 % 
. Poudre de nylon • 



35 



40 



45 



% 
4 % 



Phase D 

.Parfum 0,65% 
Phase E 

.Eau qsp100% 

. Conservateur 0,2 % 

. Sulfate de magnesium 0,7 % 

Le produit obtenu a encore une belle texture solide et presente les m§mes proprtetes cosm&iques 
que celui de Texemple 1. 

Exemple 4 : Fond de teint E/H 

Ce fond de teint se differencie de celui de I'exemple 1 par remploi de 17 % d'Unictear 80 au lieu de 
15%. Le produrt obtenu est solide et pr6sente une durete en g de 49,2. 



12 

REVENDICATIONS 
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1. Emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase grasse iiquide dispersees Tune 
5 dans I'autre, la phase grasse Iiquide etant structuree par au moins un polymery de masse 

moleculaire moyenne en poids ailant de 1000 a 30 000, compdrtant a) un squelette polynrterique, 
ayant des motifs de repetition hydrocarbon^ pourvus d'au moins un heteroatome, et b) des 
chames grasses pendantes et/ou terminales eventuellement fonctionnalisees, ayant de 12 a 120 
atomes de carbone et etant liees & ces motifs hydrocarbones, la phase aqueuse, la phase grasse . 
10 iiquide et ie polymere formant un milieu physiologiquement acceptable. 

2. Emulsion selon la revendication 1, caracterisee en ce que les motifs & heteroatome sont des 
amides. 

15 3. Emulsion selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que les chaines grasses 
represented de 40 a 98 % du nombre total des motifs a heteroatome et des chatnes grasses. 

4. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les chaines 
grasses represented de 50 a 95 % du nombre total des motifs a heteroatome et des chatnes 

20 grasses. 

5. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les chaines 
grasses pendantes sont liees directenrent k Tun au moins desdits heteroatomes. 

25 6. Emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase grasse Iiquide dispersees Tune 
dans I'autre, la phase grasse Iiquide etant structuree par au moins un polyamide de masse 
moleculaire moyenne en poids ailant de 1000 a 30 000, comportant a) un squelette polymerique, 
ayant des motifs repetitifs amide, et b) Eventuellement des chaines grasses pendantes et/ou 
terminales eventuellement fonctionnalisees, ayant de 12 a 120 atomes de carbone et etant liees & 

30 ces motifs amide, la phase aqueuse, la phase grasse Iiquide et le polymere formant un milieu 
physiologiquement acceptable. 

7. Emulsion selon la revendication precedente, caracterisee en ce que les chaines grasses 
represented de 40 a 98 % du nombre total des motifs amide et des chaines grasses. 

35 

8. Emulsion selon la revendication 6 ou 7, caracterisee en ce que les chaines grasses 
represented de 50 a 95 % du nombre total des motifs amide et des chaines grasses. 

9. Emulsion selon Tune des revendications 6 £ 8, caracterisee en ce que les chaines grasses 
40 pendantes sont liees directement b Tun au moins des atomes d'azote des motifs amide. 

10. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la masse 
molaire moyenne en poids va de 2 000 a 20 000 et mieux de 2 000 a 10 000. 

45 11. Emulsion selon Pune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les chaines 
grasses terminales sont liees au squelette par des groupes ester. 

12. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les chaines 
grasses ont de 12 k 68 atomes de carbone. 

50 

13. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere est 
choisi parmi les fiolymeres de formule (I) suivante et leurs melanges : 

R 4 R 4 

55 I I 

R i, 0 -<{ --C-R 2 ~C-N-R 3 --N- L-C-R^C-O-R 1 
II II II -II 

o o o o 
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dans laquelle n designe un nombre de motifs amide tei que le nombre de groupes ester represente 
de 10 % a 50 % du nombre total des groupes ester et amide ; R 1 est a chaque occurrence - 
. independamment un groupe alkyle ou alc6nyle ayant au moins 4 atomes de carbone ; R 2 
represente a chaque occurrence independamment un groupe hydrocarbon^ sature ou non en C 4 k 
5 C 42 a condition que 50 % des groupes R 2 represented un groupe hydrocarbone sature ou non en 
C 30 a C 42 ; R 3 represente k chaque occurrence independamment un groupe organique pourvus 
d'au moins 2 atomes de carbone, d'atomes d'hydrogdne et optionnellement d'un ou plusieurs 
atomes d'oxygene ou d'azote ; et R 4 represente a chaque occurrence independamment un atome 
d'hydrogene, un groupe alkyle sature ou non en d a C 10 ou une liaison directe a R 3 ou un autre R 4 
10 de sorte que I'atome d'azote auquel sont lies a la fois R et R 4 fasse partie d'une structure 
heterocyclique definie par R 4 -N-R 3 , avec au moins 50 % des R 4 representant un atome 
d'hydrogene. 

14. v Emulsion selon la revendication precedente, caracterisee en ce que R 1 est un groupe alkyle 
15 en C)2 k O22. 

15. Emulsion selon Tune des revendications 13 ou 14, caracterisee en ce que R 2 sont des 
groupes ayant de 30 a 42 atomes de carbone. 

20 16. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polym&re 
represente (en matiere active) de 0,5 a 80 % du poids total de la composition et mieux de 5 a 
40%. 

17. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase 
25 grasse liquide contient au moins 40 % du poids total de la phase grasse liquide d'huile apolaire et 

mieux de 50 a 100 % du poids total de la phase grasse liquide. 

18. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase grasse 
liquide contient au moins une huile hydrocarbonee d'origine minerale, v6getale ou synthetique, les 

30 esters ou ethers de synthese, les huiles de silicone et leurs melanges. 

19. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide contient un compose volatil. 

35 20. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide contient, en outre, au moins une huile non volatile. 

21. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide represente de 5 a 98 % du poids total de la composition et mieux de 20 a 75 %. 

40 

22. Composition selon rune des revendications precedentes, caracterisee en ce quelle se 
presente sous forme d' emulsion eau-dans-hufle. 

23. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase 
45 aqueuse represente de 1 a 80 % du poids total de la composition et mieux de 5 a 70 %. 

24. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle constitue 
une composition de soin et/ou de traitement et/ou de maquillage des matieres keratiniques. 

50 25. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle contient, 
en outre, au moins une mature colorante. 

26. Composition selon la revendication 25, caracterisee en ce que la matiere colorante est choisie 
panmi les colorants lipophiies, les colorants hydropses, les pigments, les nacres et leurs 

55 melanges. 

27. Composition selon la revendication 25 ou 26, caracterisee en ce que la matiere colorante est 
presente a raison de 0,01 k 50 % du poids total de la composition, de preference de 5 a 30 %. 

60 28. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'eile contient 
au moins un additif choisi parmi les geiifiants de phase aqueuse, les antioxydants, les huiles 
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essentielies, ies conservateurs, les parfums, les electrolytes, les charges, les cires, les composes 
gras pdteux a temperature ambiante, ies neutralisants, les polymeres liposolubles ou dispersibles 
dans le milieu, les actifs cosmetiques ou dermatologiques, les dispersants, et leurs melanges. 

5 29. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracteris£e en ce qu'elle se 
presente sous forme coulee. 

30. Composition selon rune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle se 
presente sous forme de mascara, d'eye-liner, de fond de teint, de brillant a levres, de rouge k 

10 levres, de blush, de produit deodorant ou demaquiliant, de produit de maquillage du corps, de fard 
a paupieres ou a joues, de produit anti-cerne, de protection solaire, de produit de soin du visage ou 
du corps, 

31. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle presente 
1 5 une durete de 1 0g a 200g et mieux de 30g a 1 OOg. 

32. Procede cosmetique de soin, de maquillage ou de traitement des matieres kSratiniques des 
etres humains, comprenant I'application sur les matieres keratiniques d'une composition 
cosmetique conforme k Tune des revendications precedentes. 

20 

33. Utilisation d'au moins un polymfere de masse moleculaire moyenne en poids allant de 1000 k 
30 000, comportant a) un squelette polymerique, ayant des motifs de repetition hydrocarbon^ 
pourvus d'au moins un heteroatome, et b) eventuellement des chaines grasses pendantes et/ou 
terminales eventuellement fonctionnalisees, ayant de 12 a 120 atomes de carbone et etant liees k 

25 ces motifs hydrocarbones, dans une composition cosmetique ou pour la fabrication d'une 
composition physiologiquement acceptable du type emulsion solide contenant une phase aqueuse 
et une phase grasse liquide dispersee Tune dans Tautre, comme agent pour structurer la phase 
grasse liquide. 

30 34. Utilisation selon la revendication precedente, caracterisee en ce que le polymere est un 
polyamide comportant des groupements terminaux a groupe ester comportant une chame 
hydrocarbonee ayant de 1 0 a 42 atomes de carbone. 
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